
 

 

 
 

                                

         POŞET    KESME   ALETİ 

1. Gelen malzemenin sağlamlığı ,temizliği ve uygunluğu kontrol edilir 

2. Merkezimiz sterilizasyon biriminde aletlerin sterilizasyonu sağlamak için tüm aletler hazırlanır. 

3. Rulo halinde olan poşetler masanın üst tarafındaki hareket edebilen askıya geçirilir. 

4. Alet kesme masasına monte edilmiş  olan alet kesme makası masa üstünde oynar başlıklıdır. Makasın 

alt tarafında masaya yapıştırılmış bir adet cetvel bulunur. Poşetler asılı olan askılıktan çekilerek 

makasın altındaki cetvelin altından geçirilir. 

5. Cetvelin altından poşet, aletin boyutuna göre ayarlanır ve makasla kesilir. 

6. Poşetlerin genişliği 75 mm ve 150 mm çapındadır. 

7. Gelen malzemenin sağlamlığı ,temizliği ve uygunluğu kontrol edilir 

8. -Rulo kesme makinesinden uygun bir ambalaj kesilir.İsteğe göre  çift paket yapılabilir. 

             Kesilen paketin  kapatma makinesinde bir tarafı kapatılır 

 

 

 YAPIŞTIRMA ALETİ 

1. Cihazın açma düğmesine basıldıktan sonra alet kendini 30sn test eder. Bu süre beklenir. 

2. Cihazın ön monitöründe sıcaklık ayarları bulunmaktadır. Baskı sıcaklığı 180 C ‘dir. Cihazın sıcaklık 

derecesi 180 c’ yi bulduğunda kullanıma geçilir. 

3. Hazırlanmış paketi (kesilmiş veya içinde alet konulmuş )cihazın sol tarafındaki açık olan kısımdan 

düz bir şekilde geçirilir. 

4. Cihazın üzerine başlama tarihi, son kullanma tarihi ve oda numarası yazılır. 

5. Monitörün alt kısmında olan yapıştırma yerine paket yerleştirilir. 

6. Cihazın yapıştırma genişliği 0.10 mm’dir. Fakat bu isteğe göre ayarlanır. 

7. Yerleştirilen paketler otomatik olarak yapıştırılmış bir şekilde sağ tarafından çıkar ve işlem 

tamamlanmış olur. 

8. Çıkan paketlerin yapıştırılıp yapıştırılmadığı kontrol edilir. 

9.  Bir tarafı kapatılan paket içine steril edilecek alet ve indikatör konulur,paket kapatılır. 

     10.Hazırlanan malzeme daha sonra istenilen programda steril edilir 
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